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m.hadiyan
اقای شاهانه

m.hadiyan
اقا رسول با مهر

m.hadiyan
خانم هادیان



:نوع فلنج

: محصول / قطعه / كــد مواد 

2:   شماره بازنگـري

AQمحل انجام آزمايشوسيله اندازه گيريحدود قابل قبولشرح مشخصه كيفيرديف Lتوضيحات

%1كارگاهچشميپركرده باشدپركردگي فلنج1

%1كارگاهچشمياستانداردترك روی نک فلنج2

3
وجود شیار یا اثر ضربه روی سطح 

اب بند فلنج
%1كارگاهكولیساستاندارد

%1كارگاهكولیسطبق نقشهقطر خارجي فلنج4

%1كارگاهكولیسطبق نقشهقطر داخلي فلنج5

%1كارگاهكولیسطبق نقشهضخامت فلنج6

%1كارگاهكولیسطبق نقشهمركز تا مركز سوراخ ها7

8
موقعیت هر سوراخ نسبت به سوراخ 

كناری
%1كارگاهكولیسطبق نقشه

%1كارگاهكولیسطبق نقشهقطر هاب فلنج9

%1كارگاهكولیسطبق نقشهRaised Faceقطر 10

%1كارگاهكولیسطبق نقشهRaised Faceضخامت 11

شركت وستا صنعت صفاهان

فرم مشخصات كنترلي محصولات نهائي

.كليه وسايل اندازه گيري بايستي داراي قابليت بالاتري نسبت به تلرانس مندرج در نقشه هاي مرتبط باشند :      توضيح 

كمي

كمي

كمي

كمي

كیفي

كیفي

كمي

كمي

WN□ BL□ SO□ THREAD□ REDUCER□ PRIFIICE□ SW□ LWN□

VEATA SANAT SAFAHAN CO.

: نـام  محصول 

Q 1101:        شمــاره سنـد

  1401/03/01: تاريخ آخرين بازنگري: تاريخ تهيه

فلنج

كمي

كمي

كمي

نوع مشخصه



: محصول / قطعه / كــد مواد 

2:   شماره بازنگـري

AQمحل انجام آزمايشوسيله اندازه گيريحدود قابل قبولشرح مشخصه كيفيرديف Lتوضيحات

%1آزمایشگاهكوانتومترCmax : 0.35كربن                 1

%1آزمایشگاهكوانتومترMn0.6-1.05منگنز              2

%1آزمایشگاهكوانتومترPmax : 0.035فسفر                 3

%1آزمایشگاهكوانتومترSmax : 0.04گوگرد              4

%1آزمایشگاهكوانتومترSi0.1-0.35سیلیس             5

%1آزمایشگاهكوانتومترCumax : 0.4مس                 6

%1آزمایشگاهكوانتومترNimax : 0.4نیكل               7

%1آزمایشگاهكوانتومترCrmax : 0.3كرم                 8

%1آزمایشگاهكوانتومترMomax : 0.12مولیبدن           9

%1آزمایشگاهكوانتومترVmax : 0.08وانادیم              10

%1كارگاهچشميترك نداشته باشدترك نداشتن میلگرد11

%1كارگاهدستگاه التروسونیکترك نداشته باشدUTتست 

شركت وستا صنعت صفاهان

فرم مشخصات كنترلي محصولات نهائي

A105موادخام : نـام مواد 

كمي

كيفي

كيفي

.كليه وسايل اندازه گيري بايستي داراي قابليت بالاتري نسبت به تلرانس مندرج در نقشه هاي مرتبط باشند :      توضيح 

كمي

كمي

كمي

كمي

كمي

كمي

كمي

كمي

كمي

نوع مشخصه

Q 1102:        شمــاره سنـد

  1401/03/01: تاريخ آخرين بازنگري

VEATA SANAT SAFAHAN CO.



:نوع فلنج

: محصول / قطعه / كــد مواد 

2:   شماره بازنگـري

AQمحل انجام آزمايشوسيله اندازه گيريحدود قابل قبولشرح مشخصه كيفيرديف Lتوضيحات

%1محل عملیات حرارتيدستگاه سختي سنجياستانداردسختي سنجي1

فلنج عمليات حرارتي شده : محصول / قطعه / نـام مواد 

.كليه وسايل اندازه گيري بايستي داراي قابليت بالاتري نسبت به تلرانس مندرج در نقشه هاي مرتبط باشند :      توضيح 

WN□ BL□ SO□ THREAD□ REDUCER□ PRIFIICE□ SW□ LWN□

نوع مشخصه

كيفي

شركت وستا صنعت صفاهان

فرم مشخصات كنترلي محصولات نهائي

VEATA SANAT SAFAHAN CO.

Q 1103:        شمــاره سنـد

  1401/03/01: تاريخ آخرين بازنگري: تاريخ تهيه



: محصول / قطعه / كــد مواد 

2:   شماره بازنگـري

AQمحل انجام آزمايشوسيله اندازه گيريحدود قابل قبولشرح مشخصه كيفيرديف Lتوضيحات

%1كارگاهترازوطبق نقشهوزن برش1

%1كارگاهكولیسطبق نقشهطول برش2

%1كارگاهچشمي-نحوه برش3

.كليه وسايل اندازه گيري بايستي داراي قابليت بالاتري نسبت به تلرانس مندرج در نقشه هاي مرتبط باشند :      توضيح 

نوع مشخصه

كمي

شركت وستا صنعت صفاهان

فرم مشخصات كنترلي محصولات نهائي

(سوله اره)قطعه برش خورده : نـام  قطعه 

VEATA SANAT SAFAHAN CO.

Q 1104:        شمــاره سنـد

  1401/03/01: تاريخ آخرين بازنگري

كمي

كيفي



: محصول / قطعه / كــد مواد 

2:   شماره بازنگـري

AQمحل انجام آزمايشوسيله اندازه گيريحدود قابل قبولشرح مشخصه كيفيرديف Lتوضيحات

%1كارگاهچشميپرشده باشدپركردگي بدنه1

%1كارگاهچشمياستاندردترك روی بدنه2

%1كارگاهچشمينداشته باشداكسید سطحي3

%1كارگاهكولیسطبق نقشهارتفاع فلنج6

.كليه وسايل اندازه گيري بايستي داراي قابليت بالاتري نسبت به تلرانس مندرج در نقشه هاي مرتبط باشند :      توضيح 

نوع مشخصه

كيفي

كيفي

كمي

شركت وستا صنعت صفاهان

فرم مشخصات كنترلي محصولات نهائي

فلنج فورج شده : نـام قطعه 

VEATA SANAT SAFAHAN CO.

Q 1105:        شمــاره سنـد

  1401/03/01: تاريخ آخرين بازنگري

كيفي



: محصول / قطعه / كــد مواد 

2:   شماره بازنگـري

AQمحل انجام آزمايشوسيله اندازه گيريحدود قابل قبولشرح مشخصه كيفيرديف Lتوضيحات

%1كارگاهكولیسطبق نقشهقطرسوراخ مركز1

%1كارگاهكولیسطبق نقشهمحل سوراخ ها از جهت پیچیدگي2

%1كارگاهگیجطبق نقشهكیفیت رزوه سوراخ3

%1كارگاهكولیسطبق نقشهاندازه پشت تاپشت فلنج4

%1كارگاهكولیسطبق نقشهخارج از مركز بودن سوراخ مركز5

%1كارگاهكولیسطبق نقشهارتفاع فلنج  6

%1كارگاهكولیسطبق نقشهضخامت فلنج7

%1كارگاهزاویه سنجطبق نقشهزاویه پخ8

%1كارگاهچشميكندگي نداشته باشدكنترل ظاهری2

%1كارگاهخط كش/گیجاستاندارد/طبق نقشهRaised Faceكیفیت 6

كمي

كيفي

كمي

كمي

كيفي

كمي

كمي

كمي

كمي

نوع مشخصه

كمي

فرم مشخصات كنترلي محصولات نهائي

فلنج ماشبن كاري اوليه: محصول / قطعه / نـام مواد 

شركت وستا صنعت صفاهان

.كليه وسايل اندازه گيري بايستي داراي قابليت بالاتري نسبت به تلرانس مندرج در نقشه هاي مرتبط باشند :      توضيح 

Q 1106:        شمــاره سنـد

  1401/03/01: تاريخ آخرين بازنگري

VEATA SANAT SAFAHAN CO.
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