
 ردیف  کارخانه های همکار  تجهیزات و خدمات ارائه شده 
 تغلیظ CV033محرک نوار درام ساخت  (1

 سیلندر هیدرولیکی شوت خروجی آسیای نیمه خودشکن طراحی و ساخت  (2

 متسو ساپورت اتصال دهنده سمت متحرک فیلتر پرس تغلیظ ساخت  ( 3

 2بدنه نگهدارنده لاینر مخروطی بالایی هیدروسیکلون اولیه فاز ساخت   (4

 𝑫𝑹𝑰𝑽𝑬 𝑷𝑼𝑳𝑳𝑬𝒀 𝑾𝑰𝑻𝑯 𝑻𝑾𝑶 𝑯𝑶𝑼𝑺𝑰𝑵𝑮 𝑺𝑵𝑳𝟑𝟏𝟒𝟖𝑻𝑺ساخت   ( 5

 𝑴𝒆𝒕𝒔𝒐ساخت شاسی کامل و هاوزینگ و کیس پمپ دوغاب فاز یک تغلیظ سونگون برند   (6

 𝑯𝑴𝟔𝟎𝟎مدل 

 تغلیظ سونگون  2ساخت تسمه های فولادی ضد زنگ تجهیز فیلتر پرس فاز  ( 7

𝑴𝑹𝟐ساخت پایه تمیزکننده  (8 − 𝟔𝟓𝟎 − 𝑼   𝟒𝟏نوار برگشتی𝑪𝑽𝟎𝟏𝟎𝟐𝟎𝟑 

 کلینر مولیبدن شفت شماره یک پارویی سلول های  (9

 𝑯𝑴𝟔𝟎𝟎آویزان کننده پروانه پمپ دوغلب فاز یک تغلیظ سونگون برند متسو مدل   ( 10

 𝑯𝑴𝟔𝟎𝟎پمپ دوغلب فاز یک تغلیظ سونگون برند متسو مدل   اینلت آویزان کننده ( 11

𝑱𝑰𝑮 𝟏𝟔پروانه گیر  (12 ∗ 𝑴𝑴𝟒𝟎𝟎فاز دو تغلیظ شماره فنی  𝑴𝑰𝑳𝑳 𝑴𝑨𝑿پمپ   𝟏4 −

𝟒𝟒𝟗 − 𝟏𝟎𝟎𝟎𝟏 

 مولیبدن  EVR-65Qستون پمپ  (13

 سونگون  1شاسی استند پایپ سلول های اسکاونجر فاز  (14

 1 مس سونگون مجتمع 

 قوا به صورت کاملی کارخانه تولید کاغذ و م، نصب و راه انداز، ساختطراحی (1

 𝑫ر تولید خمیر کاغذ از نوع زی پالپاخت و راه انداس (2

 تولید کاغذساخت و نصب دستگاه میزتوری دولایه  ( 3

 ماشین تولید کاغذ  جامبو پرسسوپر دو دستگاه  (4

 اتوماتیک HDنر دستگاه کلی ( 5

 دو دستگاه هدباکس طرح اروپایی با شیرآلات گیربکسی با تنظیم دقیق اندیکاتوری   (6

 1420دستگاه خشک ثانویه نوع دو طبقه با سیستم گرمایش بخار و سیلندرهای سنگین به قطر  ( 7

 میلی متر

کارخانه کاغذ سازی  

 باختر گستر پارسیان 
2 

   اصلاح ریفاینرهای اصلی ماشین کاغذ (8

 تن  18میلی متر و وزن  1100پیکاپ رول اصلی میز فوردرینیر به قطر  (9

کازخانه کاغذ سازی  

چوب و کاغذ ایران  

 )چوکا(

3 

 4 کاشی تبریز های اختلاطی مخازن لعاب گیری با همزن ت خطراحی و سا  (1

 5 کارخانه موتوژن تبریز ساخت کاورها و أقلام مکانیکی موتورهای توان بالا  (1

 متر مکعب  200اصلاح مخازن اصلی و فوندانسیون های مخازن خمیر با ظرفیت های   (1
کارخانه کاغذ سازی  

 دیبای شوشتر
6 

 کیلو نیوتن بر متر  180 فشار با هیدرولیکی  پرس جامبو  (1

 میلی متر  800فلت با غلتک های روکش دار به قطر  تاپ با اول مرحله پرس (2

 فلت تاپ با همراه  قوی فشار دوم مرحله پرس ( 3

  سرعتمتر در دقیقه  1000 و طراحی سرعت با مجزا درایو  دو با غلتکی دو 𝑽𝒐𝒊𝒕𝒉 طرح  وایندر (4

 متر در دقیقه  800کاری 

 سپراتور دستگاه ریجکت ( 5

 میلی متر 2850میلی متر و طول   1500کن به قطر  خشک ساخت سیلندر (6

کارخانه کاغذ سازی  

 مازند  برگ صدرا
7 

 به صورت کامل همراه با درایو مکعب متر  25 استیل تمام 𝑫 نوع پالپر (1

میلی   2650میلی متر و طول  1500با سیلندرهای فولادی به قطر  سیلندری  18 کامل کن خشک (2

 متر

  پاژکارخانه کاغذ سازی 

 آریا  سلولز
8 



 و تیغه های برش آبکاری شده  𝑺𝑷𝑲با سیستم برش از جنس  غلتکی دو وایندر ( 3

 با درایو و همزن با مخزن استیل  پالپر بروک (4

 میلی متر با روکش رابر 600شامل غلتک های روکش دار به قطر  پرس سایز  کامل اقلام ( 5

 روز در تن 60 برای مناسب تیکنر درام (6

با اسپول های از جنس استیل و قیفی قیفی های   ستون 12 و ستون 18 پایین غلظت کلینر ( 7

 پلیمری

 فلت تاپ با اول مرحله پرس (8

میلی   2650میلی متر و طول  1000با غلتک های سنگین به قطر   سوم مرحله قوی فشار پرس (9

 متر

 متعلقات  و  همزن با استیل تمام نشاسته مخازن ( 10

 بالا غلظت کلینر (11

 همراه با شاسی، غلتک ها، سینی های وکیوم و .... به صورت کامل دولایه توری میز (1

 با غلتک های روکش دار و .... کامل صورت به سوم  و دوم اول، مرحله های پرس (2

به صورت کامل شامل سیلندرهای اصلی، غلتک های   سیلندر  16  چیدمان با کن خشکدستگاه  ( 3

 هرزگرد

 به   316از جنس استیل   ساعت بر مکعب متر 3000 ظرفیت  با وکیوم های پمپ (4

 سیلندری  22  یدمانچ با دوم خط  کن خشک ( 5

 روز شبانه در تن 40 برای مناسب تیکنر درامدستگاه  (6

 سپراتور ریجکتدستگاه  ( 7

 زیری و رویی لایه های هدباکسدستگاه  (8

 304از جنس استیل  متوسط غلظت کلینردستگاه  (9

 میلی متر 600دستگاه سافت کلندر با غلتک های سنگین به قطر  ( 10

 

  مقواکارخانه کاغذ سازی 

 اصفهان  کوثر
9 

  2200 عرض با روز شبانه در تن 40 ظرفیت به لاینر تست و فلوتینگ کاغذ تولید کارخانه پروژه (1

 متر میلی

کارخانه   کامل پروژه

 حال در کاغذسازی

کارخانه کاغذ   ساخت

 سازی 

8 

 2  و 1 خط دستگاه هدباکس  (1

 اپروچ  و خمیرسازی سپراتورقسمت ریجکتدستگاه  (2

 خمیر  های حوضچه های همزن ( 3

  سرعتمتر در دقیقه  1000 و طراحی سرعت با مجزا درایو  دو با غلتکی دو 𝑽𝒐𝒊𝒕𝒉 طرح  وایندر (4

 متر در دقیقه  800کاری 

 میزتوری  کامل اقلام (5

کارخانه کاغذ سازی  

 پارس  پادیسان
10 

کیلو نیوتن بر   180فشار  با کوتینگ ماشین برای داغ روغن سیستم با هیدرولیکی کلندر سافت (1

 متر

 دو غلتکی طرح وویث  وایندر (2

کارخانه کاغذ سازی  

 سلولز طبرستان  رنگین
11 

 متر میلی  1500  پروانه قطر با حوضچه همزندستگاه  (1
کارخانه کاغذ سازی  

 کاغذ  صنعت پیشگامان
12 

 میلی متر  1000مناسب برای غلتک های به قطر   قوی فشار سوم مرحله پرس (1

 تریم بدون وسط برش با وایندر ارتقا (2

کارخانه کاغذ سازی   

 قائم سلولز کیمیا
13 

 ساعت  بر مترمکعب 3000 ظرفیت با  وکیوم پمپ (1
کارخانه کاغذ سازی  

 صنعت ظهور پیشگامان
14 



 

 

 سپراتور ریجکتدستگاه  (1

 و .... 𝑺𝑷𝑲شامل غلتک برش از جنس  وایندر  کامل اقلام (2

 یا شاسی و أقلام مازاد به صورت کامل  سیلندری  4 کن خشک ( 3

 روز شبانه در تن 40 برای مناسب تیکنر درامدستگاه  (4

کارخانه کاغذ سازی   

 جام  رول پاک
15 

 شامل تجهیزات کامل و مهندسی فرآیند  روز در تن 40 ظرفیت  با خمیرسازی سیستم (1
کارخانه کاغذ سازی   

 شرق  مقوا
16 

 شامل تجهیزات کامل و مهندسی فرآیند  روز در تن 20 ظرفیت  با خمیرسازی سیستم (1
کارخانه کاغذ سازی   

 شیراز برگ زرین
17 

 سپراتور ریجکتدستگاه  (1

 حوضچه همزندستگاه  (2

  ثناکارخانه کاغذ سازی  

 کاغذ 
18 

 سپراتور ریجکتدستگاه  (1
کارخانه کاغذ سازی   

 سلولز  سبلان
19 

 روز در تن 100 به ظرفیت  سپراتور توربو  (1

 به صورت کامل مکعبی متر  100 حوضچه همزن (2

کارخانه کاغذ سازی   

 کویر  کاغذ آسیا
20 


